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444082 -1LATÃO / BRASS24 AWG

444082 -2LATÃO / BRASSPRÉ ESTANHADO S/NICKELEBLF-18B939-FA24 AWG

OBSOLETE

1

- SOLDABILIDADE DE ACORDO COM ESPEC.TE 109-11-5
     - SOLDERABLE PER TE SPEC.109-11-5

  2 - O TERMINAL DEVE RESISTIR A UMA FORÇA DE
      ARRANCAMENTO DO CONDUTOR DE 8,9N MIN.

- THE CRIMP TENSILE OF WIRE MUST WITHSTAND 8,9N MIN.

- ALTURA DA TAVA APÓS APLICAÇÃO: 0,60-0,95.
- LOCKING LANCE HEIGHT AFTER CRIMPING: 0,60-0,95.
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